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บทน า
โรงงานกรณีศึกษา เป็นโรงงานเป็นโรงงานผลิตผลไม้แปรรูป ที่ด าเนิน

ธุรกิจมาอย่างยาวนาน โดยสินค้าที่รับความนิยมมากที่สุดคือกระเทียมดอง 
ทางโรงงานท าการผลิตกระเทียมดองในแต่ละวันเป็นปริมาณมาก แต่ขาดการ
มาตรฐานการท างานที่ดีพอ ส่งผลให้ เกิดการสูญเสียน  าหนักไปตาม
กระบวนการผลิตท าให้น  าหนักกระเทียมดองที่ผลิตส าเร็จนั นลดน้อยลง 
โครงงานวิจัยนี จึงมีวัตถุประสงค์เพื่อระบุสาเหตุของปัญหาที่ท าให้เกิดการ
สูญเสียน  าหนัก และปรับปรุงการท างานเพื่อลดการสูญเสียน  าหนักใน
กระบวนการผลิตกระเทียมดองลง

ขั้นตอนการด าเนินงาน

วัตถุประสงค์
เพื่อระบุสาเหตุของการท าให้เกิดการสูญเสียน  าหนักใน
กระบวนการผลิตกระเทียมดอง

เพื่อลดปริมาณน  าหนักที่สูญเสียในกระบวนการผลิตกระเทียมดอง

ศึกษากระบวนการผลิต
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วิ ีการ วัตถุดิบ 

ไม่มีการดูแลบ่อดอง 

ไม่มี าป ด มีคราบสกปรก ไม่มีผู้ดูแลที่แน่นอน 
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ไม่จมน  าดอง ขาดการตรวจสอบ 
คลุมพลาสติกไม่ถูกต้อง 

วิเคราะห์สาเหตุของปัญหาด้วยแผนผังแสดงเหตุและผล
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การตัดแต่ง การเน่าเสีย การบรรจุ

สัดส่วนการสูญเสียน้ าหนักก่อนและหลังการปรับปรุง

สัดส่วนการสูญเสียน  าหนักก่อนการปรับปรุง สัดส่วนการสูญเสียน  าหนักหลังการปรับปรุง

จากการปรับปรุงการท างาน ท าให้การสูญเสียน  าหนักในกระบวนการ
ตัดแต่งลดลงจากร้อยละ 15.63 เหลือร้อยละ 14.81 การเน่าเสียลดลง
จากร้อยละ 3.58 เหลือร้อยละ 0.8 และการสูญเสียน  าหนักใน
กระบวนการบรรจุลดลงจากร้อยละ 0.38 เหลือร้อยละ 0.01

โดยสาเหตุที่ส าคัญของปัญหาที่เกิดขึ น คือการขาดมาตรฐาน และ
ก าหนดการท างานที่แน่นอน 


